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Steel Service &

Functional Metals




Die Knauf Interfer Gruppe

Einer der fiihrenden werksunabhdngigen Serviceanbieter, Produzenten und
Distributeure fiir Stahl- und Aluminiumlésungen in Europa setzt auf , Functional
Metals"”.

Als Gruppe verfugen wir Uber exzellente Lieferantenbeziehungen und ein Lieferprogramm, das — neben den
bekannten Standards — aufSergewdhnlich viele Glten und Abmessungen umfasst. Wir bieten Ihnen Pro-
dukte und Dienstleistungen mit optimalem Service und hochster Warenverfligbarkeit. Diese kdnnen flexibel
und bedarfsgerecht Uber Produktionsbereaiche und Standorte hinweg zusammengestellt, bearbeitet und
geliefert werden. Aus Uber 10 Standorten in Deutschland, Polen und den Niederlanden beliefern wir lokale
und internationale Kunden im Automotive- und Industry-Bereich.
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Business Unit Steel

Wir haben unser auBerordentlich breites Lieferprogramm in Form von Giiten, Abmessun-
gen und begleitenden Services neu gegliedert.

Der Bereich Steel Service, der alle Stahl Service Center und die Formplatinen umfasst, Uberzeugt zusammen mit dem erwei-
terten Kaltwalz- und Veredelungsbereich mit Lésungen fir komplexe Anforderungen in der Supply Chain und Produktion.
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Das Produktspektrum — kurz gefasst

Hier sehen Sie einen Uberblick iiber unser Giitenspektrum. Details und weitere Angaben
finden Sie auf knauf-interfer.com.

Kaltband und kaltgewalzte Stahle

+ DIN EN 10139 Kaltband aus weichen Stahlen zum Kaltumformen

- DIN EN 10132 Kaltband aus Stahl fir eine Warmebehandlung

+ DIN EN 10268 Kaltgewalzte Stahle mit hoher Streckgrenze (mikrolegierte Stahle)
- DIN EN 10130 Kaltgewalzte weiche Stahle zum Kaltumformen

« DIN EN 10338 Warm- und kaltgewalzte Mehrphasenstahle zum Kaltumformen

Warmband und warmgewalzte Stahle

« DIN EN 10111 Warmgewalzte Stahle zum Kaltumformen

+ DIN EN 10149 Warmgewalzte Stahle mit hoher Streckgrenze zum Kaltumformen
« DIN EN 10025 Warmgewalzte Stahle aus Baustahlen

+ DIN EN 10338 Warm- und kaltgewalzte Mehrphasenstahle zum Kaltumformen

Feuerverzinkte Stahle

- DIN EN 10346
— Weiche Stahle zum Kaltumformen
— Stahle mit hoher Dehngrenze zum Kaltumformen
— Stahle fir die Anwendung im Bauwesen
— Mehrphasenstahle zum Kaltumformen (kaltgewalzt)
— Mehrphasenstahle zum Kaltumformen (warmgewalzt)

Elektrolytisch veredelte Stahle

« Elektrolytisch verzinnte Stahle (GSn)
— DIN EN 10205 Kaltgewalzte Verpackungsblecherzeugnisse — Feinstblech
— DIN EN 10202 Kaltband, elektrolytisch verzinnt
« Elektrolytisch verzinkte Stahle (GZn)
— DIN EN 10152 Kaltgewalzte elektrolytisch verzinkte Stahle
— DIN EN 10139, DIN EN 10132, DIN EN 10268 Kaltband, elektrolytisch verzinkt (in Anlehnung an DIN EN 10268)

Organisch beschichtete Stdhle

» 140 Farben in finf Beschichtungssystemen

Sonderstahle

- ... sprechen Sie uns gerne an.

Wir arbeiten im Lohn-, Voll- und Streckengeschaft.


http://knauf-interfer.com

Das Abmessungsspektrum — auf einen Blick
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Tafeln (zuschnitte siehe Seite 7)
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Abbildung mehrfarbig zur verbesserten Lesbarkeit




Stahl Service Center

Die Knauf Interfer Stahl Service Center GmbH optimiert seit Jahren globale
Stahllieferketten, um in unseren lokalen Produktionswerken eine passgenaue
Losung fiir die Anforderungen unserer Kunden umzusetzen.

Unser vollumfangliches Gltenspektrum inklusive gangiger Oberflachenvarianten, das wir global zusam-
menstellen, wird in Kundenauftragen umgesetzt, verpackt und zu thnen geliefert. Das Produktportfolio
reicht von Tafeln Uber Spaltband bis hin zu Wickelringen und wird erganzt durch Sondergiten und Zwi-
schendicken flr den Prototypenbereich. Die umfangreiche Palette der organisch beschichteten Produkte
fur Industrieanwendungen macht uns ebenso aus wie die Méglichkeit, grof3e, streckgerichtete Bleche zu
fertigen. In unserem einzigartigen Produktionsnetzwerk realisieren wir hdchste Verlasslichkeit, Qualitat und
Geschwindigkeit auch bei herausfordernden Kundenwiinschen. Ob im Lohn- oder Vollgeschaft blicken wir
auf jahrzehntelange Erfahrung im Langs- und Querteilen zurlick und bieten Ihnen individuelle Services.




lhre Aufgabe
— unser Anspruch

Welche Gute die beste fir Ihre spezielle Anwendung ist,
hangt von vielen Faktoren ab. Als Schnittstelle zwischen
Stahlerzeugern und stahlverarbeitender Industrie stellen wir
eine zuverlassige, flexible und bedarfsgerechte Vormaterial-
versorgung sicher.

Die Anarbeitung von Stahlcoils erfolgt in unserem kunden-
nahen Produktionsnetzwerk auf modernsten Maschinen. Die
Materialqualitat wird an jedem Fertigungsstandort in eige-
nen Laboren kontinuierlich kontrolliert. Damit ist gewahr-
leistet, dass jedes einzelne Produkt, das unsere Stahl Service
Center verlasst, sorgfaltig geprift wurde und unseren stren-
gen Qualitatsansprichen gentgt. Unsere Produkte zeichnen
sich durch eine gute Verarbeitbarkeit aus. Dazu bieten wir
unseren Kunden auch Antworten auf metallurgische Fragen
durch unsere technische Kundenberatung an.

Ultrahochfeste Stahle
— sparen Gewicht und CO,

Die Entwicklung, die von unseren Kunden und Lieferan-
ten getrieben wird, geht eindeutig hin zu ultrahochfesten
Stahlen. Diese Entwicklung begleiten wir als strategischer
Partner und kénnen schon heute in der Produktion hdchste
Toleranzen erzielen. Auf unseren Anlagen kénnen wir ultra-
hochfeste Stahle (u.a. Martensitstahle) mit einer Festigkeit
bis zu 1.900 MPa verarbeiten.

Zuschnitte

50 100 200 300 400 500 GO0

Besondere Oberflachen
— unsere Kernkompetenz

Unser Maschinenpark ist daher besonders auf oberflachen-
schonende Anarbeitung ausgerichtet. Spezielle Bremssys-
teme fUr die verschiedenen Oberflachenarten machen dies
maoglich. Im Bereich der dekorativen Oberflachen haben Sie
innerhalb der wichtigsten Lacksysteme nahezu unbegrenzte
gestalterische Freiheiten. Gleichzeitig sind Ihre Halbzeuge
sicher und dauerhaft vor Korrosion geschutzt.

Auswahl an Beschichtungssystemen

Plastisol
Polyester
PUR
PVC
PVDF

Weitere Oberflachenveredelungen mit
unterschiedlichen Lacken und Farben bieten
wir Ihnen auch gerne in Kombinationen an.

Wickelringe und Kleincoils
— fur Ihre Produktion

Wir produzieren auf unseren Umwickelanlagen Ringe von
1-5 Tonnen sowie Kleincoils ab 150 kg fir Sie. Mit oder
ohne Hulse bei Innendurchmessern von 508 mm und ohne
Hulse bei einem Innendurchmesser von 300 mm. Das gilt
auch fur hochsensibles farbbeschichtetes Material.
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Formplatinen

Die Knauf Interfer Automotive Blanks GmbH erweitert den Produktionsbereich
der Business Unit Steel um kundenindividuelle Formplatinen, Zuschnitte sowie
Trapeze und Parallelogramme.

Mit der Inbetriebnahme der Platinenschneidanlage am Standort Duisburg wurde moderne Fertigungstech-
nologie mit den Vorteilen der trimodalen Logistik an einem der bedeutendsten Logistikstandorte in Europa
verknUpft.

Hier werden engineerte Halbzeuge fir flihrende Hersteller und Zulieferer der Automobilindustrie produziert.
Verarbeitet werden vielfaltige Stahlglten und Legierungen, aus denen vor allem Struktur- und Crashteile ge-
fertigt werden. Diese kommen zum Beispiel im Seitenaufprallschutz von Elektrofahrzeugen, A- und B-Saulen
und anderen Strukturen flr den Fahrzeugbau zum Einsatz. Selbstverstandlich auch auf kundenindividuellen
Werkzeugen.



Technische Eckdaten der Platinenschneidanlage

Ausgangsmaterial

- Breite max. 1.600 mm

« Breite min. 300 mm

+ Dicke max. 4 mm

« Dicke min. 0,5 mm

+ Coil max. 25t

« Streckgrenze max. 1.200 MPa

Fertigmaterial

« Formplatinen (werkzeugabhangig)
« Platinenabmessungen

+ Lange (min.—max.) 150-2.500 mm
« Breite (min.—max.) 300—1.600 mm

Anlagendaten Presse

- Standardlangentoleranz +/— 0,2 mm (auf 1.000 mm Vorschublange)
« Presskraft 1.300 t

Werkzeugraum

+ Lange 5.100 mm

« Breite 2.500 mm

« Installationshohe des Werkzeuges min.—max. 900—1.250 mm
+ Bandeinlaufththe min.—-max. 650-850 mm

« Hubrate min.—max. 15-42 Hub/min

Abstapeln (2 Stapelsektionen)

- Stapelgewicht 5 t max.
- Stapelhéhe 800 mm max. (mit Palette)
» Stapelprazision +/— 3 mm



Kaltwalzen

In der Knauf Interfer Cold Rolling GmbH sind alle Produktionsschritte fiir unsere
Kunden gebiindelt. Vom Walzprozess tiber das Gliihen bis hin zum Veredeln sind
diese in unserem Werk abgestimmt.

Zur Realisierung hochster Kundenanspriche kombinieren wir beim Kaltwalzen Hightech-Umformung mit
exakter Warmebehandlung, prazisester Nachwalzung, Oberflachenveredelung und Konfektionierung. Unser
Produktspektrum zeichnet sich durch sehr geringe Dicken und ein Breitenspektrum von bis zu 1.060 mm
aus. Sie erlauben die Produktion von Uberbreiten Kaltbdndern verschiedenster Werkstoffe und Oberflachen-
anforderungen. Die Warmebehandlung erfolgt in modernen Hochkonvektionshaubenglthen in kontrollierter
H2-Schutzgasatmosphare. Nutzen Sie unsere Werkstoffkompetenz fur Ihre Projekte.




Qualitatsgesichert

Beste Materialeigenschaften lassen sich nur erreichen, wenn
man den gesamten Produktionsprozess im Blick hat. Dabei
legen wir Wert auf hdchste Prazision und geringste Toleran-
zen bei jedem einzelnen Schritt und in jedem Detail. Optimal
abgestimmte Vormaterialspezifikationen sind eine wesent-
liche Voraussetzung flr ein optimales Kaltwalzprodukt. Die
Synthese von Technologie und Werkzeugen ist ein Ergebnis
jahrelanger Erfahrung, Entwicklung und nachhaltiger Quali-
tatssicherung.

FUr Sie veredelt

Unsere Veredelung ist auf dem neuesten Stand der Technik
und des Umweltschutzes. Die galvanische Verzinnungsanla-
ge ermdglicht beidseitige Zinnauflagen nach DIN EN 10202
von maximal 40 g/m? je Seite.

Produktionsoptimiert

Wir liefern entlang der Kundenanforderungen Coils oder
produktionsoptimierte oszilliert gewickelte Ringe (max.
1.050 kg Ringgewicht) fur eine Produktion ohne Unterbre-
chung.

Giiten

Kaltband (EN 10139)
Feinblech/Spaltband (EN 10130)
Feinstblech (EN 10205)
WeiRblech (EN 10202)

Baustahle (EN 10025-2)
Einsatzstahle (EN 10132)

Vergltungsstahle (EN 10132)

Federbandstahle (EN 10132)

Mikrolegierte Stahle (EN 10268)

Hochfeste mikrolegierte Sonder-
werkstoffe in Anlehnung an DIN
EN 10286

Sonderwerkstoffe/weitere Glten

DCO1, DCO3, DCO4, DCOS5, DCO6
Zustand: A, LC, €290, C340,
€390, €440, C490, €590, C690
DCO1, DCO3, DCO4, DCOS5, DCO6
T50, T52, T57, T61, T65

T5230, 15245, T5260, TS275,
15290, T5550

5235-5355
C10E, C15E, 16MnCr5, 17Cr3
C22E, C35E, CASE, 42CrMo4

€555, €605, C67s, €755, C1005,
51CrV4, 58Crv4

HC260LA, HC300LA, HC340LA,
HC380LA, HC420LA, HC460,
HC500LA

HC550LA, HC600LA, HC700LA,
HC750LA, HC80OLA, HC850LA,
HC900LA

auf Anfrage

Oberflachenart

MA und MB nach EN 10139 (MC auf Anfrage)

A oder B nach EN 10130

Oberflachenausfiihrung

Definierte Rauigkeiten und variable Spitzenzahlen
von Ra < 0,1 pm (glanzend glatt) bis Ra = 2 ym (extra rau)

Kantenausfiihrung

Geschnittene Kanten (GK), Sonderkanten auf Anfrage

Aufmachung

0,075—-4 mm Dicke, 4,5-1.060 mm Breite, Coilgewichte bis 20 t

Kaltband, Feinblech, Feinstblech

1



Veredelung

Dieser langjdahrige Schwerpunkt des Kaltwalzbereichs wurde 2025 durch die Inte-
gration der Gesellschaften Knauf Interfer Galvanising und Knauf Interfer Galvano
erganzt. Damit hat sich das Portfolio im Bereich der Bandveredelung deutlich
erweitert.

Die Bandveredelung ist ein bedeutender Prozess in der Metallindustrie, der darauf abzielt, die Oberflache von
Prazisionsbandstahl und NE-Metallen — wie Kupfer und Messing — durch verschiedene galvanische Verfahren
zu verandern. Diese Prozesse erhOhen beispielsweise die Korrosionsbestandigkeit, die elektrische Leitfahigkeit
oder das asthetische Erscheinungsbild der Metalle.

Zu den gangigsten Methoden der Metallveredelung gehéren das Verzinken und Verzinnen. Neu hinzuge-
kommen in der Knauf Interfer Gruppe sind das Verkupfern, Vernickeln und Versilbern. Unsere spezialisierten
Verfahren wie zum Beispiel das selektive Veredeln und das Mehrfachveredeln, erfiillen besonders spezifische
Anforderungen. Dies ist jetzt auch mit beigestelltem Stanzband in grofSter Prazision moglich.




Selektiv veredelt —
Ressourcen gespart

Bei dem Verfahren des selektiven Veredelns sind wir in der
Lage, bestimmte Bereiche des Bandstahls gezielt beschich-
ten zu konnen, wahrend andere Bereiche unbehandelt
bleiben.

So gehen wir nicht nur nachhaltiger mit unseren Ressourcen
um, sondern kénnen auch auf verschiedenen Teilbereichen
des gleichen Bandstahls unterschiedliche Eigenschaften
bieten.

Bereits veredelten Prazisionsbandstahl, der schon mit Kupfer,
Nickel oder Zinn beschichtet ist, kdnnen wir beispielsweise
zusatzlich teilflachig oder komplett mit Silber beschichten.

Mehrschichtveredelung —
ein Plus

Bei der Mehrschichtveredelung tragen wir mehrere Schich-
ten unterschiedlicher Metalle auf die Oberflache unseres
Metallbands auf. So kédnnen wir die Vorteile verschiedener
Metallbeschichtungen kombinieren.

“H.Hm
Cu + Sn

Bandstahl mit Kupfer (Cu) und Zinn (Sn) beschichtet verbes-
sert die Leit- und Lotfahigkeit des Materials.

Cu + Ni
Neben der Leitfahigkeit (Cu) wird durch Nickel (Ni) der Kor-
rosionsschutz erhoht.

Ni + Sn
Bei dieser Kombination dient Nickel (Ni) als Korrosionsschutz
und Diffusionssperre, Zinn (Sn) verbessert die Lotfahigkeit.

Cu + Ni + Sn
Die anschliefsende Beschichtung mit Zinn (Sn) erhéht bei
dieser Kombination ebenfalls die Lotfahigkeit.

Zink nachbehandelt

 Phosphatiert

« Chemisch passiviert

» Phosphatiert — Chemisch passiviert
« Blaupassiviert

« Gelbpassiviert

» Glanzverzinkt

o €72

» NCS-Beschichtung

13



Eine Frage der Verantwortung

Die griine Transformation der Stahlindustrie ist ein wesentlicher Baustein zur Erreichung der gesetzten
Klimaziele in Deutschland und Europa. Durch die Dekarbonisierung der Stahlerzeugung kénnen rund 30
Prozent der CO_-Emissionen in der Industrie eingespart werden.

Neben den Stahlherstellern bilden wir mit dem Bereich Stahl Service und dem Bereich Functional Metals
eine zentrale Schnittstelle in der Lieferkette und somit auch einen wichtigen Erfolgsfaktor bei der Verknlp-
fung der Transformationsmafsnahmen unserer Kunden mit den Produktionsmoglichkeiten der Lieferanten.
Damit reagieren wir als Business Unit Steel auf die gestiegene Komplexitat des Produktes Stahl und unter-
stltzen unsere Kunden sowohl bei der Entwicklung ihrer individuellen Transformationspfade als auch bei
der Realisierung ihrer individuellen Nachhaltigkeitsziele.

Aber unsere Verantwortung endet nicht bei unseren Produkten. Uber den Bezug und die CO, -reduzierte
Bearbeitung von grinen Stahlprodukten hinaus setzen wir unter anderem auf eine effiziente, trimodale
Logistik und kurze Lieferwege dank gunstig gelegener Standorte.

Wir sind zertifiziert

Fir die Knauf Interfer Gruppe ist Qualitat
mehr als nur ein Unternehmensgrund-
satz. Das bestatigen die Zertifizierungen
auch nach den héchsten Anforderungen,
beispielsweise der Automotive-Branche.
Uberzeugen Sie sich selbst:

knauf-interfer.com/de/nachhaltigkeit/
zertifizierungen v



http://knauf-interfer.com/de/nachhaltigkeit/zertifizierungen
http://knauf-interfer.com/de/nachhaltigkeit/zertifizierungen

Supply Chain Management

Vor allem in Zeiten instabiler Lieferketten ist es umso wichtiger fiir unsere Kun-
den, sich auf uns verlassen zu konnen. Wir bringen weltweit Material mit lhren
Anforderungen zusammen und sorgen dafiir, dass lhre Produktion optimal und
sicher laufen kann.

Die Knauf Interfer sorgt als Supply Chain Manager an lhrer Seite dafur, dass Materialrouten effizient und
CO,-reduziert umgesetzt werden — hierzu spielen wir die optimalen Anbindungen unserer trimodalen Stand-
orte aus und sind in der Lage, durch unseren eigenen Fuhrpark die Versorgungssicherheit zu gewahrleisten.
Durch unsere dezentrale Standortstruktur profitieren Sie von kurzen Wegen und Ansprechpartnern in Ihrer
Nahe. Globale Materialstrome erfordern zusatzlich Umschlagflachen, die wir lhnen gerne zur Verfligung
stellen. Sie bendtigen importierte Glten — kein Problem. Wir sind in Duisburg ISPS-zertifiziert und sind damit

fur die Herausforderungen der globalisierten Lieferketten aufgestellt.

Benelux, UK und Irland

Die Knauf Interfer Benelux ist als Vertriebsburo fir den
Bereich Benelux, Grof3britannien und Irland tatig. Dies mit
vollem Zugriff auf alle Stahlprodukte der Business Unit Steel
mit vollstandiger Integration in die internen Systeme und
Anbindung an die Logistik.

DarUber hinaus vertreibt das VertriebsbUro auch Produkte,
die nicht mehr zum Kerngeschaft der Knauf Interfer Gruppe
gehdren, wie beispielsweise Rohre, Profile oder Stab- und
Rundstahl.

Sudeuropa

Auch flr diese Region steht unseren Kunden ein eigenes
Vertriebsteam zur Seite. Durch unsere langjahrige Markt-
und Produktkenntnis, die hohe kontinuierliche Qualitat der
Produkte und die Veredelungs- und Produktionsmaglich-
keiten in unseren Werken sind wir bevorzugter Lieferant
unserer Kunden geworden.

Osteuropa

Die Business Unit Steel verflgt Uber ein vollintegriertes
dezentrales Vertriebsteam das vor Ort unsere Kunden in Ost-
europa erfolgreich betreut.

Auch in dieser Region Uberzeugen wir unsere Kunden mit
unserer Expertise im Produktionsverbund und unserem Sup-
ply Chain Management.

Weltweit ein starker Partner

Die Business Unit Steel liefert beispielsweise mit langjahriger
Expertise Stahl fur spezielle industrielle Anwendungen oder bei-
spielsweise kleine Losgréfien flr den Prototypenbau. Nahezu alle
Blechsorten auch in Sonderglten und Zwischendicken.
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Steel Service

Knauf Interfer Stahl Service Center GmbH
Kiffward 34

47138 Duisburg

Tel. +49 203 45669-200
ssc@knauf-interfer.com

Knauf Interfer Automotive Blanks GmbH
Kiffward 34

47138 Duisburg

Tel. +49 203 4519-450
automotive.blanks@knauf-interfer.com

Knauf Interfer Benelux
Augustijnendreef 2

5611 CS Eindhoven
Niederlande

Tel. +31 40 244-1000
benelux@knauf-interfer.com

knauf-interfer.com

Functional Metals

Knauf Interfer Cold Rolling GmbH
Werk Giebel

Im Ostfeld 1

58642 Iserlohn-Letmathe

Tel. +49 2374 56-0
cold.rolling@knauf-interfer.com

Knauf Interfer Galvanising GmbH & Co. KG
Werk HD Lenzen 1

Sedanstraf3e 41

58089 Hagen

Werk HD Lenzen 2
Bandstahlstr. 10

58093 Hagen

Tel. +49 2331 91068-0
info@galvano-lenzen.de

Knauf Interfer Galvano GmbH & Co. KG
Werk Galvano

Linger Weg 35

58553 Halver

Tel. +49 2353 63590-20

info@galvano.net
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